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Kalyhdk o« « o

Karcswuiak, pocakosak, alacsonyak, magasak, mintasak,
egysziniiek, modernek és elavultak.

Memnyi ellentétet, kiilénbséget rejthet magdban ez
az egyszerii sz6. KAlyhdR ees

Egyetlen, ordk tulajdonsdga van mindegyiknek, Mele-
get adnakma is, éppugy mint évszdzadokon at.

A kdlyhdsmesterek az idék folyamdan szinte miivészi
fokra emelték a mesterséget.

Hidba van ma mdr torténelme a kalyhakészitésnek, a
lényeg, a cél ma is ugyanaz mint Gseink kordban: me-
leget adni.

De mitél, hogyan, mikor és ki épiti ezeket a néha
mér miialkotdsszdmba mend épitményeket?

- Természetesen a kdlvhds - felelhetné bdarki. De
hogyan késziil ?

Elképzelni sem tudtam, f[gy hdt felkerekedtem és el-
mentem csalddunk egyik régi ismerdséhez, Fruhmann
bdcsihoz. Ha mdsté6l mem is, téle aztdn toékéletes va-
laszt kaphatok,

Frulmamnm Antal, az egyik legrégibb gybéri kdalyhascsa-
ladbél szdrmazik,

A csalad szarmazdsdt 1732-t6l lehet levezetni., (A
szdrmazdasra vonatkozé hiteles adatok a drasmarki

és a Soproni Levéltdrban taldlhaték meg.)

Hogy hol alapitotta withelyét a dédapa, erre nem tu-
dunk vdlaszt adni, Tény, hogy a nagyapa a napéleoni
hdabornk utamn, 1732-ben indult iitnak Drasmarkbél, Ez
a vlros Szdszorszfdg legdélibb csiicskében taldlhaté.
Mi volt az oka a nagyapa hirtelen felkerekedésének?
Nincsenek erre utaléd adatok, 1irdsok, taldn socha nem
fogjuk megtudni. A nagyapa tehdat Drasmarkbél Sopron-
ba ment, innen érkezett Gyérbe, 186z2-ben.



A vdrosi hdzak ebben az idében a szalmateté miatt na=-
gyon tfizveszélyesek voltak, A varosban dolgozé faze-
kasok és kdlyhdsok a vdaros végén kiviil, a mai Ujvdros
vagy Gybrsziget teriiletére kaptak letelepedési enge-
dél}'t-

A nagyapa a mai Gydrsziget helyén telepedett le, Ipar-
engedélyét érvényesitette a Gybri Tandcs Vdarosi Ipari
osztdlya is, 1igy 6mdllé iparosként miikédhetett,
Természetesen nem livres kézzel jott, wmihelye felszere-
lését, a kdalyhacsempe készitéséhez egy hajé, azaz hat
vagon osztrdk féldet, gipszmodelleket hozott magdval.
A korongot sajat maga készitette, (4 kep)

Mithelye az egykori Kigyé utcdaban volt, majd 1glo-ben
megveite a jelenlegi belvarosi hazat (Kiss Jeite) az
akkori Schwarczenberg utcdban.

A nagyapa lgplz-ben halt meg, ekkor fia vettie dt az
tizletet., lp206-ban azonban megbetegedett és két évvel
késsbb meghalt.

Ettél kezdve Frulmamn Antal vezeti az tizletet, Most
75 6éves. (Egyébként a csalddban a dédapatél a déduno-
kaig mindenkit Frulmann Antalnak hivtak, )

Végiil is, kérdezhetnénk, hogyan lesz valakibél kalyhdas?
Beldthatjuk, ez nem megy egyik pillanatrél a mdsikra.
Frulmamm bdcsi 18 éves kordig a gyéri Bencés Gimndzi-
umban tamult, Szimidében apjdnak segitett a wiihelyben,
Erettségi utdmn két évig inas volt apja mellett, majd
tanoncvizsgdt tett. Apja agyvérzése utdn segédként
vitte az lizletet, Ondlléan csak az vezethetett umi-
helyt, aki egy évvel a segédids letelie utédn mester-
vizsgat tett, Az & esetébem - apja haldla miatt -~ az
egy év vdarakozdsi idét elengedték, 1928-ban végérvé-
nyesen és hivatalosan is dtvette a mflhely vezetését,
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KésGbb természetesen § is tanitott. 56 év alatt 7 mes-
tert nevelt.

Apja haldla utdn ugyaniigy folyt a munka a withelyben,
mint addige. Minden maradt a régiben, A wmithelyben két
segéd formdzott, kettd pedig segitett neki kdlyhat
rakni. Tovdbbra is megdllds nélkiil készitették a kdaly-
hdkat. Dolgoztak f&iri kastélyoknak: jézsef fdéherceg-
nek Alcstiton, a hédervari kastélyban, Ok raktdk a ben-
cések és a karmelitdk kalyhdit, a Kdaptalandomb minden
hdzdban dolgoztak. S6t, még Szolnok megyébe, Tiszavdr-
konyba is szdllitottak,

A kdlyhakészitéshez megfelelé anyagok kellettek,

Sorban haladva az elsé és legfontosabb az agyag. (2.kép)
A j6 kaolinos foldet lplo utdn mar nem lehetett Auszt-
ria teriiletér6l behozatni, ezért Poltdr, Nagypetény és
Dibésjené tdjékarél szereztek be uj anyagot. Ez szintén
kaolinos, tiizdallé, félig porceldn jelleggel biré anyag
volt, a beléle késziilt kalyhacsempe, fazék, tal vagy
lébas a 960 % - 1200 %C-0s hémérsékletet is birta.
Megmunkdldsdrol késébb lesz szb.

A mdsodik alapanyag a maz, Hajdan a fazekasok, kdlvhd-
sok maguk dallitottak elé., A maz tobbféle lehet, Egy-
szerti fehér vagy alapmaz, illetve szines mdz.

Az alapmaz, az atldtszé u.n, smélcz a kévetkezéképpen
késziilt, A folyé partjdan Osszeszedett szintden kavi-
csokat megégették, majd vasmozsdrban porra torték,
Homokot (kvarcot) éntdttek hozzd, iiveget raktak bele,
Ezek oxidképzé anyagok voltak., lveg helyett mds zo-
méncoldd anyagot, boraxot is tehettek a keverékbe.
Hozzdadtdk a megégetett 6lomgelétet, Az egészet meg-
6rolték a zomdncérlén, majd vizzel tejszerii stiriiségiivé
higitottdk,
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A mazkészités techmikdjat még Németorszag teriiletérsl
hoztak magukkal., A kalyhésok maguk is kisérleteztek
kiilonboz6 szini mazak eléallitasaval., A szines mazak-
hoz persze sziikség volt megfeleld szinezbanyagra., Pl.
a vilagos z61d wmdzat sdrvgardzzel, a sététzéldet virds-
rézzel szinezték, Az alapanyagot (réz, vaspor, vasoxid,
barnaké, stb,) megégették, porra térték, vizzel higi=
tottak, majd mazérlémalomban egészen finom, tejszerii
anyagga 6rolték,

Kezdetben két forgo kével é6rélték a zoméancot, (3. kép)
késébb, az lgoo-as évek elején mar gyémantkéves 6rld-
malmokban (4. kép). Egy-egy ilyen malomban 50=55 db
gyémantké (5. kép) volt, Ezek térték Gssze a vizzel
higitott, porra tért amyagot, Az nj orlémalmok mdr
kézzel, késébb villannyal hajtott gépek voltak, meg-
kRémnyitették - az egyébként nehéz - fizikai wmunkdat,
Ezek a malmok hdavomféle méretben késziiltek., A legkis-
sebbe 5-lo kg, a hézépsébe 20-30 kg, a legnagyobba

50 Rg anyag fért. A mazérlé dobok porceldnbél késziil -
tek, ebben voltak a gyémantkésvek,

Nem minden kdlyhds vehetett ilyen drdga gépet, gyak-
ran csak kézdsen tudtdk megvasarolni. Frulmann bécsiét
még az apja hozatta Meissenbél, Kézepes méretii, 42 ké-
ves malom, : kép)

A kalyhdsok ilyen gépeken készitették a mbz szinezé-
anyagait, A természetes aiyagokb6l nagyon sokféle
szint tudtak kikeverni, Aki kisérletezett, njitott és
a sajat fantdzidjara tdmaszkodott, az egészen Fkiilénle-
ges szind mdzakat tudott eléallitani., A mesterek egy-
mas kézétt gyakran “szineket” cseréltek, Egy régi
szakkényvben lapozgatva ilyen “magdnreceptekre” buk-
kantam,



Az érdekesség hedvéért néhanyat kimdasoltanm,
Szlirke mdz: vasoxid

rézoxid

manganoxid

kobaltoxid

Narancssdarga maz: gelét
kvarc
foldpat
pandermit (novényi anyag)
onoxid
antimonoxid
vasoxid

Kdvébarna mdz;: o6lomgelét
pandermit
kvarc
onoxid
foldpat
vérds vasoxid

vilagosibolya maz: homok
kaolin
kobal toxid
barnakd

Az itt felsorolt anyagokat természetesen megfeleld mér-
tékben keverték egymdssal. A mértéket itt szd szerimt
kell érteni, mert a mérbegység a mérték volt, amely kb,
1 dl-nek felel mege.

fgy késziil tehat a maz, amellyel az elsé égetés utan
bevonjak a targyakat. A zomdanccal leéntétt kdlyhacsem-
pét mégegyszer kiégetik,



Az égetéshez elengedhetetlentil fontos a j6 kemence.
Frulmann bdcsié még a nagyapa haavatéhka. A kemence ha-
talmas (2 m x 1,20 x 1,60 m), lehajolva be is lehet
mennis (7. Rép)

Frulmann bdcsi ajanlotta, hogy csak nyugodtan mdsszam
be, majd & kiviilr6l bezdrja az ajtét, és még egyszer
utoljdra befiit. Rendezziimk egy utolsé boszorkanyégetést!
No, de forditsuk komolyra a szdét!

A kemence u.,n. fekvé vagy retur kemence. (8. kép) Egész
hosszdban, harom arkon tértént a tiizelés (a képen a tii-
zelGtér p betiivel jeldlve), majd négy vakarkon jétt visz-
sza a fiist és a lang a lyukacsosan épitett bardnyig,
amely felfogta a hamut, I1tt egy fél méteres emészté és
fiistfelfogd térség van., (képen B-vel jelslve) Ezutdm
kovetkezik az u.,n, mufli (védéfal), ami a szennyezdidés -
t6l védi a kemencébe rakott drut és nem engedi elégni,
tehdt hészabdlyozé szerepet télt be. A 9. képen j61 meg-
figyelheté a kettds fal.

A mufli legfelsé része lyukacsos, ezem dt jut be a tisz-
ta lang az aruk {616tt. Az ujomnan épitett kemencében
csak akkor lehetett elkezdeni az égetést, ha elézéleg
egy 6l faval teljesen szdrazra kifiitétték,

Usszegezve tehdt: A csempekészités alapanyagai az agyag,
a fehér, vagy szines maz, A legfontosabb "eszkéz" a ke=-
mence. De vajon hogyan térténik egy kdlvhacsempe elédalli-
tdsa? Hogyan lesz az agyagbél felhasznalhaté kalyhaszem?
Nagyon egyszeriien, bdr maga az eléillitasi folyamat kis-
sé hosszadalmas. Megprébalom tehat réviden dsszefoglal-

Ml

Az iparosok a banyabél kitermelt agyagot vagontételben
kaptak. I1lyen formdaban persze nem lehetett haszmdlni.,
Régen az agyagot iszapoltdk, azaz vizes edéuyekbe raktdk,
ahol iszapszeriivé pulult,
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Az iszapolds utdn hdrmas szitdm atsziirték, majd tijabb szi-
tan dt 1 m x 1 m x 2 m mély, féldbe dsott gddrékbe onidtték,
A fold kiszivta az agyagbél a vizet., A kiszikkasztott agya-
got kiszedték és labbal meggynrtak,

Az idék folyaman fejlédétt a technika, megjelent a kezdet-
ben kézzel, majd géppel hajtott agyagérlégép. (lo. kép)

A felsé tdlecsérszerii nyildsba rakték bele az agyagot, a

két, egymias felé forgé vashenger kézétt nemcsak az agyag,

de a benne maradt apré kavicsok is megérlédtek. A hengere-
ket kézzel hajtott kerék, vagy villanymotor forgatta.(ll.kép)
Az O6rlégép jelentdsen meghdnnyitette a munkdat, nem kellett
labbal gyirni az iszapot., Sok esetben az iparosok kézésen
vették és haszndaltak a gépeket,

ot
A megbérdlt agyagbél stokkokba (6o cm x loo cm x loo-l50 cm

magas tombbe) dolgoztdk Gssze, amibél csempevastagsdgnak
megfeleld, és csempeméretre szabott u.n. pldatokat vagtak le.
A tomb oldaldhoz a megfelelé magassdgban lécet szoritottak,
e mentén liztdk végig a C citeralmirt. Ezzel a médszerrel
teljesen sima, egyenletes lapokat tudtak vagni,

A leszabott platot gipszbél késziilt formaba (l2.kép) he-
lyezték, egy vizes ruha segitségével beleddrzsilték, majd
egyenesre simitottdk. A csempére egy szabott, vagy préssel
(13, l4ekép) Rinyomott szalagot tesznek, ez lesz a csempe
belsé kerete., Nagyon fontos, mert kalyvharakdskor enélkiil a
csempéket nem lehet dsszedllitani,

A Riformdazott csempét deszkdra boritottak ki, és szikkadni
hagytdk. Két-hdrom nap milva dsszeszedték, majd kiversfa-
val (15. kép) marvany vinklibe (derékszdgbe) verték,

Erre azért volt sziilkség, hogy a csempében ne legyen elluizé-
déds, gdrbiilés,

Ezutdn a sarokcsempéket dallitva, az egyeneseket lniszasdval
egymdsra tornyozva lécekre raktdhk és kiszdaritottdh.



A legfelsére nyomatéhknak téglat tettek, hogy a csempék
ne gorbiil jenek el. A szdritédsnak igen fontos szerepe
volt, Vigydzni kellett, hogy égetéskor szdraz dru keriil-
jon be a kemencébe, azaz az agyagban ne legyen viz. El-
lenkezé esetben az daru darabokra repedezett, (elpdllotit)
A csempéket a mithelyben szdritottdak ki, a memnyezet a-
latt levé létrafakon, vagy a szaritéhelyiségben a pol-
cokon.

Kiszdritds utdn a csempéket kiégették, Az égetés Rét
szakaszbél allt. Elészér 680 %c-om zsengéltre égették,
Ez volt az u.n. fommyasztd égetés, Ekkor a csempéken
még nem volt mdz. Az 1igy kiégetett dru f&zéskor és ffi-
téskor keménység, lyukacsossdg, masszivsdg szempontjd-
b6l tékéletesen birta a tiizet,

A mdsodik égetés elétt az drut mazzal voutdk be, Ez a
zomanc adta meg a kdlyha szinét. Mdsodszor o6o “c-on
égették a csempéket,

A forré kemencében a hémérsékletet Séger kiipok segitsé-
gével mértéh, A négy darab porceldn kupot a benézé ab-
lak nyilasaban, a kemencében helyezték el, A négyfajta
kiip égetéskor igy nézett ki:

ZW@'@/

A zomanc eredése (izzdsa) mindig az emelkedé hétél fiigg.
A mdz teljes fényét a g6o °C-ot mutaté kip eldélése jel=
zisllyenkor félbe kellett hagyni a tiizelést, nehogy a
zomanc tilizzon és felhélyagosodjon,
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Az égetés 24 Ordaig tartott, a tiizelés elhagyasa utan
48 6rdaig nem lehetett megbontani a kemencét. 48 dra

elteltével is csak rongy segitségével lehetett megfog-

ni a csempéket.,

Frulmann bdcsi szerint a kemence megbontdsa csoddlatos
élményt jelentett. Ugyanis kiszedéskor a még forré csem-
pe néha muzsikal, azaz halk, pendiilé hangokat lehet hal-
lani, 1lyenkor az agyag kihiil és Gsszehizédik, de a ke-
mény, szildrd zomdnc nem tudja kévetwi az agyag mozgd-
sdat, hajszdlrepedések keletkeznek rajta. Ezek az apré
repedések még a legfinomabb porcelanndl is megfigyelhetdk.

A kiszedett arut kalyhaméret szerint osztalyozzdak, cso-
portositjak. Néhdany példa a csoportositdsra:
BiERN O T, TR XD, 4 R X O, 8th

A szdmok a kész khdlyhdn egy sorban 1évé kdlyhacsempék
szdmat jelolik., Példaul: 2 x 2,5 x 7, ez azt jelenti,
hogy a kdalyha szélessége két és fél, a mélysége kettéd,

a magassdga hét csempényi. (l16. Rép) A fél csempe tulaj-
donképpen a sarokcsempe rdvidebb oldala. A l7. hképen lat-
hatunk ilyen csempélet,

A csoportositds utdn mdr nem csempéhkrél, hanem kdlyhdrél
kell beszélnimk, igaz még ninecs felrakva., Kalyharahkds
elétt a csempékrél egyenként korben le kellett faragni
Az UsHe SOémungot (csempeél)., Ez azért volt a csempe szé-
lein, hogy ha a zomdnc mdazas égetésnél megfolyna, a fe-
lesleg a csempeélen gyililjon Gssze és eltavolitasakor ne
a csempetest csorbuljon le.

Kalyharakdskor a lefaragott és becsiszolt csempét agyag-
ba raktdk dssze, Ez a kévetkezbképpen nézett ki, Tudjuk,
hogy minden csempére belsé keretet u.n, runfot készitet-
tek, Ezt a csempe szélénél néhdny ujjnyival beljebb ta-
pasztottak fel,
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fgy, ha két csempét szorosan egymds mellé dallitottak,

a két runf kézéit egy rés maradt, Ebbe a nyildsba agya-
got, az agyagba pedig u.n. sifrat (tetdcserépdarabokat)
tomtek., Ezutdn a csempéket dréttal (28-as kilyhas koté-
dréttal) erbsitetiék Ossze.

fgy raktak a kdalyhakat. Persze voltak olyan kdalyhék is,
ple a gomhélyii kalyhdk, amelyek nem egyforma, négyszdig-
letii csempékbél dlltak. Ebben az esetben az agyagbél
megforméltak a kalyha nagyobb épitéelemeit, ha titl na-
gyok voltak, felvdagtdk Gket és wngy égették ki, A 23. ké-
pen lathaté kalyha is igy késziilt,

A kalyhdk nemcsak kiilénleges formdajiiak lehetnek, de kii-
lénleges csempébél is késziilhetnek., Ilyen, nem mindenna-
pi anyag példaul a majolika. Alapvetd jellegzetessége,
hogy a csempén tibbféle szin szerepel a diszité virago-
kon és a leveleken, A majolika kétféle minbségii lehet,
attél fiigg, hogy milyen technikdval készitik,

A kiilonbség a festésben rejlik. A mintdt vagy lészér
ecsettel, vagy irdkaval festik, Ha finom ecsettel késziil
a minta,akkor a hkész csempe teljesen sima, Az irékdval
késziilt minta kidomborodik a csempe feliiletén,

Az ir6ka egy kétnyildsn edény. A felsé nyilason tdltik
bele a tejfdl stiriiségili mdzat., Az alsé nyildsba egy liud-
tollat illesztenek, ezen dat folyik ki a zomanc., Termé-
szetesen az {irbkaval nehezebb vékony rétegben festeni,

A majolikdat - ellentétben az egyszinfi csempékkel - ha-
romszor égetik., Az egyszer kiégeteit csempére festik a
mintdat, majd njraégetik. Az igy kapott matt zomdncot
atlatszé miazzal ontik le és harmadszor is kidgetik,
Ekkor adja ki a minta eredeti, fényes szinét. Ez az el-

jaras jéval hosszabb idét vesz igénybe, mint az egyszint

kilyha készitése., Egy majolika kdlyha elkészitése harom
hetet vett igénybe!
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A kalyhak kiilsejérél mar sok szé esett. Belsejiikkel
nem sokat tdrddiimk, pedig tapasztalatbél wmindenki
tudja, hogy az a jé kdalyha, amelyik hosszit ideig tart-
ja a meleget, Nem is olyan egyszeriiek ezek a hdlyhak,
mint ahogy azt elképzeljiik,

A kalyha belsé faldba ugyanis tereldlapok vannak beé-
pitve, Ezek azt a célt szolgaljak, hogy nem engedih
til gyorsan eltdavozni a levegét, hanem a kdalyha jara-
tai mentén végigterelik, Ezért nem érezziik, hogy a
Rdlyha fala csak egy ponton melegszik, Es persze ez a
“sétdlé" levegé sokkal gazdasdgosabb a gyorsan elilla-
néndl, A lo. képen egy lengyel 6tés jaratii, a 20. ké-
pen pedig egy harmas jaratn belsé kdlyhaszerkezet ldat-
haté,

Eddig megtargyaltuk milyenek a kalyhdk kiviilrél, beliil-
v6l, hogyan késziilnek, hogyan diszitik Gket, Nagyon sok-
télét lattam mar életemben, Volt amelyik jobban tetszett,
volt amelyik kevésbé. Ki gondolta volna, hogy emnyi mun-
Rat, idét, energidat igényel egy mindemmapi kédlyha fel-
épitése. A Riildnlegességekrésl mem is beszélvel

A Ralyhdak nem mindig voltak olyanok mint ma. Micsoda
valtozdson mentek keresztiil az idék folyamdn!

Valésdgos torténelmiik van,

Az évszdzadok folyaman kialakult kalyhatipusok hosszi
sordnak elsé tagja, az elsé fedett "halyha", az uen.
banyakemence, vagy bitboskemence, (21. kép)

Persze itt még sz6 sincs elére kiégetett és sszesze-
relt kdlyhaszemekril., A bitboskemencét kézzel tapasztot-
tak, A falt6l tavolabb épitették és az u.n. sutra ruhd-
kat teritettek. Ott fekiidtek a gyerekek, A padkai rész
lékéiil vagy fekvéhelyiil szolgdlt.,
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A sorban a kévetkezé tipust az u.n. kiviilfilé kalyhdk
képviselik, Kézvetleniil a fal mellé épitették Gket.

A fiités a folyosérdl vagy a konyharél tortént, Stockholm-
ban, Salzburgban késziiltek ilyen kalyhdak., A fiités korsze-
viisitésében - érthetden - az északi orszdgok és orszagré-
szek jartak eldl.

A beliilfiilé kalyhak is szemes kdlyhak voltak,

Ezeket mdr a szobdardl fiitétték, TObb fajtajukat Riilonbiz=-
tethet jiik megs Az egyik az egyenes vagy zsdkkdlyha. Ennek
a tipusnak az alapcsempesora ugyanolyan széles volt,mint
a legfelsé, van olyan kdlyha is, amelynek az alja széle-
sebb, mint a tetejes Ez az u.n, kRozéppdarkdanyos kalyha.
Ilyen tipusu a 22, képen ldathaté majolika kdalyha is.
(Gybr, Arpéad u,) Diszitése {rékdval késziilt, fekete ala-
pon szines zomdnccale. A kdalyha teteje fél csempével ug-
rik be.

Ujabb tipust képvisel a gombdlyii vagy henger alakit kalyha
(23. kép), illetve az oszlopos svédkdlyha (24. kép).

Az elsé ilyen kalyhakat az 18co-as évek elején készitették,
Kiilon fejezetet szentelhetnénk a hkandallokunak, Rengeteg
vdltozatdbél csak néhanyat szeretnék felsorolni.

a 2{1 képen ldthaté a schémbrummi kirdlyi nyaralé kandallé-
kidlyhdjas. Erdekessége, hogy a nyitott alsé kandallérész
folott lathaté a négyes orszdagcimer, (A Duna, Tisza,

Drédva, Szdva folybk jelképével)

A kovetkezd, a sima heramithandallé (26.kép) Ferenc Jozsef
dolgozészobdjdban dallt., A kandallén Ferenc [6zsef mell-
szobra ldthatoé,

Ugyancsak a Burgban van a két kévetkezé kandallé. Az egylk
renesz&nsz kandal l6kdlyha, a Burg eldszobdjéaban all. {z&.
kép) A 2;. kép egy nyitott kandallét dbrazol, a kandallé
felsé részén Mdgler Karoly dnarcképe talalhaté, (Magler
Karoly gyéri kdalyhds volt, a Burgba is szdllitott,)
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Es most kovetkezik az a kdlyha, amely szamomra a legér-

dekesebb és legmeghiokkentébb, 1lyet még soha nem lattam.
A ﬂﬁ képen egy u.n. szekrénykdlyha lathaté. Rokoké sti-
lusni, szabadkézi wnmha, rézveretii kilnizé disszel van el-
latva., Szintén a Burgban taldalhaté.

Eljutottunk tehdt oda, hogy dll a kalyhdnk.

De mindegy, hogy az zsdakkdlyha, vagy a legcifrabb rcokoké,
csak a kalyhdtél még nem lesz meleg.

Valamivel be is kell fiiteni, Persze nem mindegy, hogy
mivel, Mint mindennck a fiitésnek is torténete van,

Kezdjiik taldn a legelején,

Kezdetben faval fiitéttek az emberek, hiszen ez volt a
legolcsobb és legjobban hozzatérheté anyag. lMajd az
1800-as évek elsé felében rdatértek a széntiizelésre,
lg28=-ban héditott teret a brikett (tojdsszén) és hkoksz-
tiizelés, Nagyobb vdltozdast az 1946=-47 év hozott,

Ekkor mdr gazfiitéses kdalyhdkat hkészitettek,

Az lp6o-as évek végén, 7o-es évek elején dttértek az
olajfiitésre. (]Jelzem: az utébbi - kiztudottan - nem valt
be, )

Létezik még egy tiizelési méd: villanyfiités cseréphalyha-
ban. 1gaz ez utébbi nem szemnyezi a levegét, mégsem hasz-
ndaljdak, mert nagyon drdga.

Ezzel el is érkeztimk az utolsé dllomdshoz,

Most mdr nem marad mds hdatra, mint a befejezés,

Mit is mondhatnék még? Amit itt leirtam a kdalyhdkrél
az magdaért beszél,

A befiititt kalyha meleget ad ugyandigy, mint szaz évvel
ezeldtt és - reméljitk - ugyanigy, mint szdz év mmilva.
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Rohané vildgunkban, mint minden mas, a fiitéstechnika is
elérelép., Persze ez még jO ideig nem jelenti - uem je-
lentheti - a kalyhdk halalat.

Lehet, hogy egyszer elmondhatjuk: a reneszanszukat élik,.

A dolgozatot Fruhmann Antal kdalyhdsmester elbeszélése
alapjan irtam,

A fényképeket a withelyben, illetve meglévé foték alap-
jan Matusz Karoly Rkészitette.

Felhaszndltam az "Utrutat6 fazekasok és kalyhdsok
részére” JOrley Jdnos
Bp. Magyar iiveg és agyagipari
Ujsdg 1oo8. cimii kényvet,
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